
《冷链用热敏膜压敏胶标签》“浙江制造”标准编制说明

1 项目背景

压敏胶是一类无须借助于溶剂、热或其他手段，只需施加轻度指压，即可与被粘物牢固粘合的胶黏剂，它通常被加工成胶粘带、标签或各种片状制品来应用。压敏胶黏剂的特点是粘之容易、揭之不难、剥而不损，在较长时间内胶层不会干涸，因而压敏胶黏剂也称为不干胶。正是由于压敏胶具备的上述特点，使压敏胶制品具有非常广泛的用途。从办公、包装用的胶带到涂装、刻蚀用的遮蔽胶带;从电工、电器用的绝缘胶带到各种镜面的保护胶带以及各种压敏标签，压敏胶及其制品已经形成了一个非常庞大的产业。

2015年我国压敏胶行业产量约80.6万吨，压敏胶制品产量218.8亿平方米。行业销售规模约105.4亿元，压敏胶制品销售规模约414亿元。据权威机构预测，在未来五年中，压敏胶带市场的收入将以3.6%%的复合年增长率增长，到2025年，全球市场规模将从2019年的359.5亿美元增长到414.6亿美元。

近年来，我国压敏胶行业发展迅速，在压敏胶品种和产量上有了较大的提高。目前行业内具有自主研发能力、具备一定生产规模、拥有自主品牌、并以压敏胶产品为主业的企业约有100多家，形成了产品结构全面、技术领先、增长快速的行业态势。但与欧美、日本等发达国家相比，我国压敏胶行业还存在着技术不够先进、高端生产设备需要进口等问题。因此，我们必须提高自身科研实力，研发出更多高端压敏胶产品，才能拓宽我国压敏胶市场，达到国际领先水平。

拟制定的浙江制造标准参考了国内行业标准HG/T 2406-2014《通用压敏标签》及GB/T 28210-2011《热敏纸》，对在冷链条件下应用的热敏膜压敏胶标签在防水、防寒及低温状态下压敏胶的各项性能指标提出了新的要求，并适应新形势及国际标准的要求，对有害物质含量及重金属含量等方面提出更高要求。本项目热敏膜在抗张强度、撕裂度、平滑度、饱和发色光密度、耐湿、耐光、防水、防油等性能指标较国家标准GB/T 28210-2011均有提升，新增了耐寒性能、耐增塑剂保留率参数指标及双酚A含量检测；压敏胶在180度剥离强度、持粘性、环形初粘性、高速离型力等指标比对行业标准HG/T 2406-2014均有大幅提升，考虑冷链使用环境，新增零下25度低温环境的180度剥离强度和持粘性指标的检测出于环保及国际贸易的考虑，提升了产品的重金属铅、镉、汞、六价铬及多溴联苯、多溴二苯醚参数要求，新增了邻苯及卤素的检测。
2  项目来源

由浙江冠豪新材料有限公司提出立项申请，经省品牌联合会及省市场监督管理局论证通过了该项目的立项申请答辩，同意进行该标准的制定。项目名称：《冷链用热敏膜压敏胶标签》。
3 标准制定工作概况

3.1 标准制定相关单位及人员

3.1.1 本标准主要起草单位：浙江冠豪新材料有限公司。

3.1.2 本标准参与起草单位：广东冠豪高新技术股份有限公司、浙江银证医用材料科技有限公司。

3.1.3 本标准起草人：魏盛康、郝鹏、谌小班。                                       

3.2  主要工作过程

3.2.1 前期准备工作

按照“浙江制造”标准工作组构成要求，组建标准研制工作组，明确标准研制重点和提纲，明确各参与单位或人员职责分工、研制计划、时间进度安排等情况。

●企业现场调研

对企业进行现场调研，对“浙江制造”标准立项相关资料进行收集整理。

●成立标准工作组

根据“浙江制造”标准《冷链用热敏膜压敏胶标签》制订计划，浙江冠豪新材料有限公司、广东冠豪高新技术股份有限公司、浙江银证医用材料科技有限公司等共同成立了标准工作组，明确了各人员的职责分工。  

●明确研制重点

《冷链用热敏膜压敏胶标签》标准研制的重点包括：名称、范围、基本要求、性能指标和相应的检测方法、质量承诺等，其中内在质量要求指标、基本要求中提炼出能体现企业先进性的亮点、质量承诺体现企业对产品质量的信心等。

●研制计划及时间安排

（1）2021年5月前期调研、起草阶段：完成实地调研和相关标准的收集整理；标准工作组编写标准（草案)及标准编制说明。

（2）2021年6月：提交《冷链用热敏膜压敏胶标签》立项申请。

（3）2021年8月：完成《冷链用热敏膜压敏胶标签》立项答辩等工作。

（4）2022年10月：完成《冷链用热敏膜压敏胶标签》第二次答辩工作

（5）2022年12月8日，召开标准启动暨研讨会。

（3）2022年12月9日在省品联会网站上向社会公开征求意见。收集征求意见表，整理并修改标准。

（6）2023年2月？日召开评审会。
（7）2022年2月？日上报报批稿。

标准工作组切实明确了标准研制的重点和提纲，强调标准研制的自主创新、装备保证、检测水平和技术提升等方面，并且突出了质量、技术、服务的先进性。形成标准制订的框架与结构，分别为封面、目次、前言、范围、规范性引用文件，基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输和贮存及质量承诺。
3.2.2 标准草案研制

3.2.2.1 针对形式试验内规定的安全技术指标先进性研讨情况

本标准（草案）于2021年5月研制完成；充分考虑了“浙江制造”标准制定框架要求、编制理念和定位要求等，全面体现了标准的先进性。

标准工作组针对“浙江制造”标准的编制理念，以“国内一流、国际先进”的定位要求，以行业标准HG/T 2406《通用型压敏胶标签》、GB/T 28210-2011《热敏纸》为基础，考虑高品质冷链用热敏膜压敏胶标签的技术要求，对技术指标的先进性、产品的基本要求、质量保证方面等逐一进行探讨，并按照“浙江制造”标准制定框架要求形成《冷链用热敏膜压敏胶标签》“浙江制造”标准草案。标准工作组同时也参考了国家标准GB/T 28210-2011《热敏纸》及2002/72/EC欧盟关于与食品接触的塑料材料与制品的指令，同时考虑到产品可能存在的贸易壁垒，形成了标准的外观质量指标、物理性能指标和安全性指标，其中物理关键性能指标主要包括：抗张强度、撕裂度、平滑度、饱和发色光密度、耐湿耐光耐寒性能、防水防油防乙醇保留率、耐增塑剂保留率、耐摩擦、剥离强度、持粘性、高速离型力等指标，安全性能指标包括重金属含量、双酚A含量、多溴联苯、多溴二苯醚、邻苯、卤素等项目。

3.2.2.2 针对基本要求、质量保证方面的先进性研讨情况
为响应“浙江制造”标准作为产品综合性标准的理念，从“好企业、好产品”的定位出发，标准研制工作组围绕《冷链用热敏膜压敏胶标签》的设计研发、原辅材料、工艺装备、检验检测等方面进行先进性提炼。

在基本要求方面：

在设计研发上：从“自主创新、精心设计”的角度出发，对设计研发上面要求具备设计研发适用各种使用环境的压敏胶产品的能力，具有提升产品性能、改善使用性能的设计能力。

在原辅材料方面：遵循“浙江制造”标准“精良选材”的理念，主要体现在面材要求定量和厚度应采用符合本标准或客户质量要求，防水性能≥70%；防油性能≥80%。底材要求定量和厚度应采用符合本标准或客户质量要求。

在工艺装备方面：体现“浙江制造”标准“精工制造”的理念，包括冷链用热敏膜压敏胶标签生产的设备与能力， 应配备涂布机、淋膜机、分切机等生产设备作。

在检验检测方面：应配备剥离力测试仪、X射线光谱仪等仪器，具备对产品使用性能等关键技术指标的检测能力。

（5）在质量保证方面：为体现“浙江制造”标准的“精诚服务”这一理念，浙江制造标准研制工作要求对产品做出质量安全保证承诺，客户如有售后诉求，应在24小时内做出响应，48小时内提供合理解决方案。在正常存贮、运输、使用情况下出现较严重的质量问题，应给予赔偿或其它解决方案。

3.2.2.3 按照“浙江制造”标准制定框架要求，及“浙江制造”标准编制理念和定位要求研制标准草案情况

按照“浙江制造”标准制订框架要求，标准草案在基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及质量承诺等各个方面进行了全方位的阐述。按照“国内一流、国际先进”的要求，对标国际先进企业，力求体现最先进的浙江工艺，用高质量来保障品牌生命，成为冷链用热敏膜压敏胶标签这一产品的标杆和领跑者。
3.2.3 标准研讨

   在2022年12月8日召开的研讨会上，标准工作组成员与行业、企业的专家代表对标准的草案进行了充分的研究和讨论，从产品的全生命周期出发，以提升产品性能、用户体验为目标，按照“浙江制造”标准制定框架要求及“浙江制造”标准编制理念和定位要求，依据GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》给出的规则进行编制。会上提出的意见主要有： 
1、。

专家还就标准的各项指标的设置及其它内容进行细致讨论并提出具体修改意见。
标准工作组根据专家意见进行修改，最终形成标准征求意见稿。
3.2.4 征求意见
自2022年12月9日起在省品联会网站上公开征求意见。并发出征求意见稿，收到？名专家的意见，共计？条，采纳？条，不采纳？条。根据专家们的意见对标准文本及编制说明进行进一步修改，并形成送审稿。
3.2.5 专家评审
2023年2月？日，举行了标准评审会，评审组对标准文本进行逐章逐条进行严格把关，会上一致通过评审，评审中也提出相关修改意见，主要意见如下：

1.。

3.2.6 标准报批

根据专家评审组对标准文本和编制说明所提意见，项目组又做了最终修订，并通过专家组的一致同意，最终形成标准报批稿。

4 标准编制原则、主要内容及确定依据

4.1 编制原则

标准研制工作组遵循标准“合规性、必要性、先进性、经济性、可操作性”的编制原则，同时符合浙江制造团体标准定位和要求。

合规性

本标准的编制遵循合规性原则，标准起草小组根据GB/T 1.1—2020《标准化工作导则第1部分：标准的结构和编写》编制标准草案。标准起草小组对产品市场做了充分的调研和分析，参照国家标准的技术要求，对先进性项目的验证试验进行分析和处理，标准完成前向上游客户、同行、检测机构、浙江制造标准核心专家等各个方面征求了意见。标准中符合国家强制标准GB 4806.7《食品安全国家标准  食品接触用塑料材料及制品 检测标准》标准中相关条款，技术指标除提升和增加条款外，均于现行HG/T 2406《通用型压敏胶标签》、GB/T 28210-2011《热敏纸》行业标准指标要求一致。

必要性

冷链用热敏膜压敏胶标签是可用热敏打印显示快递运输、物品数量重量等信息，采用的压敏胶在零下25度低温仍能保持粘性，适用于冷链快递包装的、各项安全指标优于食品标准要求的标签。本标准以行业标准 HG/T 2406《通用型压敏胶标签》、GB/T 28210-2011《热敏纸》为参照标准，并根据现代社会对产品品质的更高要求、对比了国家强制标准GB 4806.7《食品安全国家标准  食品接触用塑料材料及制品 检测标准》及欧盟2002/72/EC《关于与食品接触的塑料材料和制品的指令》相关内容及要求，对安全性能指标、有毒有害物质进行了更高的检测要求，制定本浙江制造《冷链用热敏膜压敏胶标签》标准极具必要性和紧迫感。

先进性

标准起草小组查询了国内外的资料，依据HG/T 2406《通用型压敏胶标签》、GB/T 28210-2011《热敏纸》标准，参考国家强制标准GB 4806.7《食品安全国家标准  食品接触用塑料材料及制品 检测标准》及欧盟2002/72/EC《关于与食品接触的塑料材料和制品的指令》相关内容及要求，同时结合我司多年生产实践经验，先进性体现在：

本“浙江制造”标准在行业标准HG/T 2406 《通用型压敏胶标签》、GB 4806.7国家强制标准的各标准指标全覆盖的前提下提升与增加了如下指标：

增加了耐增塑剂保留率、耐摩擦、低温180度剥离强度、持粘性要求。
b) 提升了热敏膜的抗张强度、撕裂度、平滑度、饱和发色光密度、耐用、防护等性能指标。

c) 提升了压敏胶常温180度剥离强度、持粘性、环形初粘性、高速离型力等性能指标。
d) 提升了重金属含量、多溴联苯、多溴二苯醚等技术指标，新增了双酚A含量、邻苯、卤素等安全技术指标的检测，使消费者使用更放心。

产品体现了国内一流、国际先进的定位。

经济性

标准要求本着经济不增加过多成本的要求，符合产品质量。设置指标时，在能全面保障产品质量时，尽可能不增加过多的考核指标，节省企业成本。

可操作性

标准的技术要求均有对应的检测方法，且可由第三方实验室进行检测，检测方法都有相应的国家标准或行业标准支撑，同时进行设计验证。企业应具备产品基础性检测能力，可减少送第三方试验检测费用。
4.2 主要内容及确定依据

本标准主要包含范围、规范性引用文件、基本要求（设计研发、原辅材料、工艺装备、检验检测）、技术要求（感官要求、毛皮理化性能、有害物质限量等）、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存、质量承诺等内容。内容依据理论要求和实践情况制定，所有指标均可实现。

4.2.1 范围

本标准规定了冷链用热敏膜压敏胶标签的基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存以及质量承诺；本标准适用于以薄膜为基材、一面均匀涂有压敏胶的、用于冷链的热敏膜压敏胶标签。

4.2.2 基本要求

主要以标准研制工作小组调研结果为基础，按照“浙江制造”标准制订框架要求，增加了设计研发、原材料、工艺装备、检验检测内容和要求。

4.2.2.1 设计研发

1）应具备设计研发适用各种使用环境的压敏胶产品的能力；

2）应具有提升产品性能、改善使用性能的设计能力。

4.2.2.2 原辅材料

1）面材：定量和厚度应采用符合本标准或客户质量要求。防水性能≥70%；防油性能≥80%；

2）底材：定量和厚度应采用符合本标准或客户质量要求；

4.2.2.3 工艺装备

1）应配备冷链用热敏膜压敏胶标签生产的设备与能力。

2）应配备涂布机、淋膜机、分切机等生产设备。

4.2.2.4 检验检测

应配备剥离力测试仪、X射线光谱仪等仪器，具备对产品使用性能等关键技术指标的检测能力。

4.2.3 在技术要求方面，主要内容及确定依据如下：

本标准编以行业标准HG/T 2406《通用型压敏胶标签》、GB/T 28210-2011《热敏纸》为对标，参照了国家强制标准GB 4806.7《食品安全国家标准  食品接触用塑料材料及制品 检测标准》形成标准草案；考虑到产品有存在的出口贸易壁垒，对比了欧盟2002/72/EC《关于与食品接触的塑料材料和制品的指令》相关内容及安全性指标要求；通过对比实际产品技术指标和使用性能要求，提升并新增某些技术指标要求。

物理性能：

对热敏膜的抗张强度、撕裂度等进行提升，新增耐增塑剂保留率等防护性能。

新增了耐摩擦的检测，使产品质量得到进一步保障。

对压敏胶的常温180度剥离强度、持粘性等进行了提升，新增了零下25度时的180度剥离强度和持粘性，保证冷链条件下产品的正常使用。
二） 安全指标

提升了重金属含量、多溴联苯、多溴二苯醚等安全指标，新增了双酚A含量、邻苯和卤素等指标检测，使消费者使用更放心。

 4.2.4 质量承诺

1）对质量方面反馈，客户如有售后诉求，应在24小时内做出响应，48小时内提供合理解决方案。

2）在正常存贮、运输、使用情况下出现较严重的质量问题，应给予赔偿或其它解决方案。

5 标准先进性体现

5.1 理化性能指标设计标准对比分析情况

本标准参考了相关的国内标准并结合实际生产情况而制定，高于国家标准，具有一定的先进性。对比行业标准HG/T 2406《通用型压敏胶标签》、GB/T 28210-2011《热敏纸》，考虑主要技术要求，产品特点，对技术指标的先进性、产品的基本要求、质量保证方面等逐一进行探讨，并按照“浙江制造”标准制定框架要求形成《冷链用热敏膜压敏胶标签》“浙江制造”标准草案。标准工作组从产品特性和使用需求出发，结合产品技术要求，设定了外观质量、尺寸偏差、物理性能、安全性能等技术要求。根据现代社会对产品质量和安全使用性的更高要求，对某些关键技术指标进行了提升与增加。相关数据对比情况见表1、表2。
表1  热敏纸理化关键性指标对比分析表
	序号
	项目
	
	浙江制造

标准
	GB/T 28210-2011《热敏纸》
	对比情况

	物理性能
	抗张强度(纵向)/(kN/m)
	≥
	4.00
	2.00
	提升

	
	撕裂度(横向)/mN
	≥
	220
	200
	提升

	
	平滑度/ s 
	≥
	1000
	300
	提升

	
	饱和发色 光密度值
	≥
	1.10
	1.00
	提升

	
	耐用（耐湿、耐光-光密度值）性能
	≥
	1.10
	1.00
	提升

	
	防护（防水、防油保留率）功能/%
	≥
	85
	80
	提升

	
	耐寒性能-光密度值
	≥
	1.10
	无
	新增

	
	耐增塑保留率/%
	≥
	60
	无
	新增

	
	耐摩擦/次
	干摩擦
	≥
	25
	无
	新增

	
	
	湿摩擦
	≥
	18
	无
	新增


由表1分析可见，该标准：

提升了热敏纸的“抗张强度、撕裂度、平滑度、饱和发色光密度值、耐湿、耐光、防水、防油”等要求：对照GB/T 28210-2011《热敏纸》标准对产品的物理性能进行了提升。
提升理由说明：使热敏纸的使用更耐久。

新增了“耐寒光密度值、耐增塑保留率、耐摩擦”的要求：GB/T 28210-2011《热敏纸》标准无此要求。
新增理由说明：新增这些指标，提高了热敏纸在低温冷链状态下的使用性能。

表2  压敏胶理化关键性指标对比分析表
	序号
	项目
	
	浙江制造

标准
	HG/T 2406-2014 

通用压敏胶标签
	对比情况

	物理性能
	1800剥离强度/(N/25mm)-常温
	≥
	10
	6.0
	提升

	
	持粘性/h-常温
	≥
	45
	5
	提升

	
	环形初粘性/(N/25mm)
	≥
	10
	4.0
	提升

	
	高速离型力/(N/25mm)
	≥
	0.05-0.2
	0.005-0.2
	提升

	
	1800剥离强度/(N/25mm)-低温（-250）
	≥
	35
	无
	新增

	
	持粘性/h（-250）
	≥
	50
	无
	新增


提升了“常温下的180度剥离强度和持粘性、环形初粘性、高速离型力”要求：对照HG/T 2406-2014《通用压敏胶标签》标准中作了提升。
提升理由说明：使产品的粘性更理想。

新增了“零下25度时的低温剥离强度和持粘性”检测要求：HG/T 2406-2014《通用压敏胶标签》标准中无此项要求。
新增理由说明：使产品保证低温状态下的粘性。

表3  热敏膜压敏胶标签安全性能指标对比分析表
	
	项目
	
	浙江制造

标准
	HG/T 2406-2014

通用压敏胶标签
	2002/72/EC

欧盟...指令
	对比情况

	有害物质限量——安全性能
	重金属含量/（mg/kg)
	铅Pb
	≤
	不得检出
	100μg/ml
	1000
	提升

	
	
	镉Cd 
	≤
	不得检出
	100μg/ml
	100
	提升

	
	
	汞Hg
	≤
	不得检出
	100μg/ml
	1000
	提升

	
	
	六价铬CrVI
	≤
	不得检出
	100μg/ml
	1000
	提升

	
	双酚A含量/(mg/kg)
	≤
	不得检出
	无
	3
	新增

	
	多溴联苯/(mg/kg) 
	≤
	不得检出
	1000μg/ml
	1000
	提升

	
	多溴二苯醚/(mg/kg) 
	≤
	不得检出
	1000μg/ml
	1000
	提升

	
	邻苯/(mg/kg)  
	≤
	不得检出
	无
	1000
	新增

	
	卤素-氟、氯、溴、碘/(mg/kg)
	≤
	不得检出
	无
	50
	新增


注：1μg/ml=1000mg/kg

提升了“重金属含量、多溴联苯、多溴二苯醚”要求：对照HG/T 2406-2014《通用压敏胶标签》及欧盟标准中均作了提升。
提升理由说明：增加了产品的安全性能。

新增了“双酚A含量、邻苯及卤素”检测要求：HG/T 2406-2014《通用压敏胶标签》标准中无此项要求。
新增理由说明：使产品的安全性能得到保障。
5.2 基本要求(型式试验规定技术指标外的产品设计、原材料、关键技术、工艺、设备等方面)、质量承诺等体现“浙江制造”标准“四精”特征的相关先进性。

（1）精心设计

紧跟国际潮流和现代社会对产品的要求，研发团队具备要求设计研发出适用各种环境的压敏胶产品并提升产品性能，改善使用性能。

（2）精良选材
产品的原辅料决定了产品的理化性能特性，为突出“精良选材”的要求产品原辅料都应符合相应国家、行业标准甚至国外先进标准要求，在选用面材：定量和厚度应采用符合本标准或客户质量要求。防水性能≥70%；防油性能≥80%。及底材：定量和厚度应采用符合本标准或客户质量要求。
（3）精工制造

绿色制造和智能制造是新时代工业生产的必然要求，是促进企业高质量发展的必要条件。应配备自动化清洁生产设备进行生产。

（4）精诚服务

产品拥有完整的质量承诺，切实保障消费者的合法权益。

5.3 标准中能体现“智能制造”、“绿色制造”先进性的内容说明

绿色制造

由于压敏胶行业突飞猛进的发展，压敏胶的功能和应用得到广泛重视，但其存在的环保问题，即压敏胶中含有的有害物质如邻苯二甲酸酯、N-苯基-2-萘胺等有害物对环境的污染及人体健康的危害，却没有引起人们高度重视。欧盟的2005/84/EC指令及REACH法规、美国等国颁布的法规对邻苯二甲酸酯等有害物质进行限量，对我国的出口贸易形成了无形的“绿色屏障”。随着这些法规的深入执行及人们对环保的意识的日益增强，如何降低压敏胶及其制品中相关的有害有毒物质成为越来越多的生产和研发压敏胶的公司的关注重点和研究方向。如无溶剂标签，可减少对环境的影响。热熔胶涂布是近10 年来发展起来的新技术,它不需要烘干设备,耗能低，采用的热熔胶为 100%的固态胶成份,不含有毒的有机溶剂，热熔胶涂布是一种绿色环保型的涂布技术， 已广泛用于包装,医药,汽车,服装,电子等行。

智能制造

新产品的开发都离不开设备的更新换代、技术的不断升级。在智能制造的今天，企业都在生产、流转过程中加入智能环节，以智能促研发、促生产、促销售。。

6 与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性

6.1 标准与有关强制性标准相冲突情况。

本标准的制定符合国家有关的现行法律、法规和强制性标准的要求，与国家现行的环境保护政策、法规相辅相成。本标准的制定充分体现“浙江制造”标准“国内一流、国际先进”的定位，标准具有先进性，未有低于国标、行标和地方标准的情况。

6.2 目前国内主要执行的标准有：

HG/T 2406《通用型压敏胶标签》、GB/T 28210-2011《热敏纸》
6.3 本标准引用了以下文件：

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改版）适用于本文件。

GB/T450-2008 纸和纸板试样的采取 

GB/T451.1-2002 纸和纸板尺寸、偏斜度的测定法

GB/T451.2-2002 纸和纸板定量的测定法 

GB/T451.3-2002 纸和纸板厚度的测定法

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T 4851 压敏胶粘带持粘性试验方法

GB/T 4852 压敏胶粘带初粘性试验方法(滚球法)

GB/T 5009.60 食品包装用聚乙烯、聚苯乙烯、聚丙烯成型品卫生标准的分析方法

GB/T 7125 压敏胶粘带和胶粘剂带厚度试验方法

GB/T 7706 凸版装潢印刷品

HG/T 2406-2014 通用型压敏胶标签

GB/T 28210-2011 热敏纸

以上标准经过核查，全部是现行有效的标准。

7 社会效益

浙江制造本质上是让企业达到中国产品向中国品牌的转变，提升企业品牌度、用户认可度，也是让企业从追求速度向品质的转变，让企业深刻认识品质在未来企业发展中起到的重要支撑。本标准契合了“中国制造2025”的基本方针，可积极鼓励企业引进新设备，积极探索新工艺、新技术，加快淘汰落后的旧设备、旧工艺，减少低端的产能，提高产品的市场占有率。本标准对冷链用热敏膜压敏胶标签在制造过程中原材料及制造工艺、质量承诺等环节的进行了规范，标准的实施将为该产品的生产企业实现标准化、规模化生产提供了有力的技术支撑，能进一步推动产品品质提升，在国内乃至国际上提升产品的市场竞争力和占有率。

8 重大分歧意见的处理经过和依据
无。
9 废止现行相关标准的建议

无。

10 提出标准强制实施或推荐实施的建议和理由

本标准为浙江省品牌建设联合会团体标准。

11 贯彻标准的要求和措施建议

已批准发布的“浙江制造”标准，文本由浙江省品牌建设联合会在官方网站

（http://www.zhejiangmade.org.cn/）上全文公布，供社会免费查阅。

12 其他应予说明的事项

无
《冷链用热敏膜压敏胶标签》标准研制工作组
2022年12月4日
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