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前  言

本标准依据GB/T 1.1—2020给出的规则起草。

本标准的某些内容可能涉及专利，本标准的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本标准由浙江省品牌建设联合会提出并归口管理。

本标准由XXXXXXXXX牵头组织制定。

本标准主要起草单位： 浙江冠豪新材料有限公司

本标准参与起草单位：

本标准主要起草人：XXXXXXXX。

本标准评审专家组长：XXX
本标准首次发布。
本标准由XXXXXXXXX负责解释。

冷链用热敏膜压敏胶标签
1  范围

本标准规定了用于冷链的热敏膜压敏胶标签的基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、贮存及运输、质量承诺。 

本标准适用于以薄膜为基材、一面均匀涂有压敏胶的、用于冷链的热敏膜压敏胶标签。
2  规范性引用文件 
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T450-2008 纸和纸板试样的采取 
GB/T451.1-2002 纸和纸板尺寸、偏斜度的测定法
GB/T451.2-2002 纸和纸板定量的测定法 
GB/T451.3-2002 纸和纸板厚度的测定法

GB/T 2828.1  计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T 4851    压敏胶粘带持粘性试验方法

GB/T 4852    压敏胶粘带初粘性试验方法(滚球法)

GB/T 5009.60 食品包装用聚乙烯、聚苯乙烯、聚丙烯成型品卫生标准的分析方法

GB/T 7125    压敏胶粘带和胶粘剂带厚度试验方法

GB/T 7706    凸版装潢印刷品
HG/T 2406-2014 通用型压敏胶标签

GB/T 28210-2011 热敏纸 
2002/72/EC 关于与食品接触塑料材料和制品的指令
  基本要求
3.1设计研发

应具备设计研发适用各种使用环境的压敏胶产品的能力。

3.1.2  应具有提升产品性能、改善使用性能的设计能力。
3.2原料要求
3.2.1 面材：定量和厚度应采用符合本标准或客户质量要求。防水性能≥70%；防油性能≥80%。
3.2.2 底材：定量和厚度应采用符合本标准或客户质量要求。
3.3生产工艺和设备
3.3.1 应配备冷链用热敏膜压敏胶标签生产的设备与能力。

3.3.2 应配备涂布机、淋膜机、分切机等生产设备。
3.4检验检测
应配备剥离力测试仪、X射线光谱仪等仪器，具备对产品使用性能等关键技术指标的检测能力。

4  技术要求

4.1外观质量

4.1.1 冷链用热敏膜压敏胶标签材料表面应平整光滑、洁净，不应有褶子、皱纹、孔洞、明显条痕、裂口、斑点等外观疵点；

4.1.2每批次不应有明显色调差别；

4.1.3切边应齐整，卷筒端面应平整光洁；

4.1.4胶层均匀，无漏胶、溢胶、薄胶、厚胶等现象。

4.2外观质量

宽度允许偏差为±1.0mm，长度允许偏差为0m~1.5m。
4.3物理性能

物理性能应满足表1要求：

表1 物理性能要求
	项目
	要求

	热敏膜
	抗张强度（纵向）/(kN/m) ≥
	≤ 80.0 g/m2
	4.0

	
	撕裂度（横向）/mN ≥
	≤ 80.0 g/m2
	220

	
	亮(白)度/% ≥
	80

	
	平滑度/s ≥
	1000

	
	静态发色性能
	700C发色 光密度值 ≤
	0.25

	
	
	饱和发色 光密度值 ≥
	1.1

	
	耐用性能
	耐湿性能  ≥
	1.1

	
	
	耐光性能  ≥
	1.1

	
	
	耐寒性能  ≥
	1.1

	
	防护功能
	防水性能/%  ≥
	90

	
	
	防油性能/%  ≥
	90

	
	
	防乙醇性能/%  ≥
	60

	
	
	耐增塑剂保留率/%  ≥
	90

	
	耐摩擦性能
	干擦/次 ≥
	25

	
	
	湿擦/次 ≥
	18

	压敏胶标签
	常温
	1800剥离强度N/25mm ≥
	10

	
	
	持粘性h ≥
	45

	
	
	初粘性（环形法）N/25mm ≥
	10

	
	
	高速离型力N/25mm ≥
	35

	
	低温性能
（-250）
	1800剥离强度N/25mm ≥
	35

	
	
	持粘性h ≥
	50


4.4 安全性
有害物质限量应满足表2要求：
表2 安生性能
	项目
	性能要求

	双酚A含量 %
	不得检出 

	重金属
	铅 mg/kg ≤
	不得检出 

	
	汞mg/kg≤
	不得检出

	
	镉mg/kg≤
	不得检出

	
	六价铬mg/kg≤
	不得检出

	有害物质限量 
	多溴联苯 mg/kg ≤
	不得检出

	
	多溴二苯醚 mg/kg≤
	不得检出

	
	邻苯 mg/kg ≤
	不得检出

	
	卤素-氟、氯、溴、碘mg/kg ≤
	不得检出


5  试验方法
5.1外观

在自然光下，距离样品20cm～50cm范围内目测观察。

5.2尺寸偏差
尺寸偏差检验按GB/T 451.1规定的方法进行。
5.3 物理性能

5.3.1 抗张强度按GB/T 12914测定。

5.3.2 撕裂度按GB/T 462测定。

5.3.3 静态发色性能按GB/T 28210-2011测定。

5.3.4 动态发色性能按GB/T 28210-2011测定。

5.3.5 耐湿性能按GB/T 28210-2011测定。

5.3.6 耐寒性能按附录方法A测定。
5.3.7 防水性能按附录方法B测定。
5.3.8 防油性能按附录方法B测定。
5.3.9 防乙醇性能按附录方法B测定。
5.3.10 耐摩擦性能

按GB/T 7706-2008规定的方法进行。
5.3.11 180°剥离强度（常温及低温）
按GB/T 2792-2014 胶粘带剥离强度测定。

5.3.12持粘性

按GB/T 4851-1998规定的方法进行。
5.3.13 初粘性 

按HG/T 2406-2014 规定的方法进行。
5.3.14 高速离型力
按HG/T 4139规定的方法进行。
5.4 安全性能

5.4.1双酚A含量

按GB 13116-91规定的方法进行。
5.4.2 重金属含量
铅、镉：按IEC62321-5:2013 用ICP-OES测定。
汞：按IEC62321-4:2013用ICP-OES测定。
六价铬：按IEC62321-7-2:2008 用紫外-可见分光光度计比色法测定。
5.4.3多溴联苯、多溴二苯醚的含量
按IEC62321-6:2015  用GC-MS测定。
5.4.4邻苯二甲酸盐的含量
按IEC62321-8：2017用GC-MS测定。
5.4.5卤素的含量
按EN 14582：2016方法测定。
6 检验规则

6.1 检验规则

检验分为出厂检验和型式检验。
6.2 出厂检验

出厂检验项目为4.1-4.3，产品须按本标准检验合格，签发产品合格证，方可出厂。
6.3 型式检验

型式检验项目为要求中的全部项目。产品有下列情况之一时应进行型式检验：

1)新产品试制定型时；

2)产品停产半年以上，恢复生产时；

3)正常生产时，每年进行一次；

4)产品生产材料、工艺有重大变化时；

5)国家质量监督部门要求检验时。
6.4 抽样方案

出厂检验抽样规则按GB/T 450规定的方法进行。

6.5 判定规则

当各项指标均符合技术要求中的相应规定时，该批产品为合格品。如有一项性能不符合相应规定，允许加倍取样对该项目进行复检，仍不符合相应规定时，该批次产品为不合格。
7标志、包装、运输及贮存
7.1标志

产品应有产品名称、规格、数量、生产日期和生产企业的标志。
7.2包装
产品应用有一定强度与刚度的纸箱包装平张材料。
7.3运输、贮存
7.3.1在运输和装卸过程中，不应与有毒有害或有异味的物品混放。
7.3.2在运输过程中轻装轻卸，避免剧烈振动、挤压和日晒雨淋。
7.3.3成品应贮存在干燥、通风、清洁、卫生的仓库内，不得与有毒、有异味、有腐蚀性货物混贮，码堆不超过三层，避免阳光直射和靠近热源，贮存温度为10-30℃，相对湿度45-65%。     
7.3.4 在符合本标准运输和贮存的条件下，自生产之日起，有效期为1年。超过有效期的产品，经检验合格后仍可使用。

8 质量承诺

8.1 公司对产品品质负有完全责任、自发货之日起1个月内或在使用过程中发现产品有质量问题 ，或制作过程有瑕疵，制造商应无偿为用户调换、退货处理。

8.2 制造商应定期与客户联系，了解产品质量等，做好售后服务工作。
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